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TIBOLT® Blindnietschraube

Das Verbindungselement flir dinnwandige Profile, Bleche und
Hohlkérper.

TIBOLT® wird von einer Seite verarbeitet

Das ist rationell und zeitsparend, besonders fiir Bauteile, deren
Riickseite schwer oder gar nicht zugdngig ist.

Und sehr praktisch: bei dem kraftvollen Nietvorgang kdnnen gleich-
zeitig weitere Bleche auf dem Bauteil befestigt werden.

Das berstehende Schraubengewinde der Blindnietschraube trégt
dann die weiteren Befestigungen mit handelstiblichen Muttern.

TIBOLT® sitzt und hilt

Die Verarbeitung mit Handnietzangen oder pneumatisch-hydrauli-
schen Nietwerkzeugen ist denkbar einfach, schnell und material-
schonend. Auch bei oberflachenbehandelten Bauteilen entstehen
keine Beschadigungen.

TIBOLT® Blindnietschrauben sind mit handelsiiblichen Schrau-
ben der Festigkeitsklasse 5.8 vergleichbar.

TIBOLT® ist vielfdltig

Als Blindnietschrauben aus verzinktem Stahl, mit Flachkopf oder
Senkkopf.

Fir die GewindegroBen M4, M5, M6 und M8.

Schraubenldnge bis 80 mm (auf Anfrage).

Mechanische und hydraulische Nietwerkzeuge kénnen durch einfa-

chen Wechsel des Gewindedorns und Mundstiickes auf die jeweilige

GewindegroBe umgestellt werden.
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Flachkopf Senkkopf
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TIBOLT® Blindnietschraube

Nietvorgang

Bohrloch vorbereiten.

TIBOLT® in den Innengewindedom des Nietwerkzeuges einschrauben.

TIBOLT® Blindnietschraube in das Bohrloch einfiihren.

Das Nietwerkzeug zieht den Innengewindedorn zurtick und vernietet
TIBOLT® axial mit dem Bauteil.

Wahrend der Vernietung das Setzwerkzeug im rechten Winkel zum
Werksttick halten.

Innengewindedorn des Nietwerkzeuges wieder abschrauben.

N TIBOLT® ist nun einsatzbereit als Trdger flir weitere Befestigungen.
Um eine optimale Verdrehsicherheit zu erreichen, miissen die
aufgeschraubten Teile satt auf dem Kopf der
TIBOLT® Blindnietschraube aufliegen.
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TIBOLT® Blindnietschraube

Flachkopf

Werkstoff
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Gewinde g | Klemmbereich| Bohrloch-g |Gewindeldnge| Schaft-g | Kopf-g Kopfh6he | Schaftlange Artikel-Nr.

d1 S L1 d max. D k L2

mm mm mm mm mm mm mm I Stahl

M4 05-19 55 8 54 8,0 0,5 8,0 332 402

2,0-3,0 55 8 5,4 8,0 0,5 9,0 332 412

05-19 5,5 15 5,4 8,0 0,5 8,0 332 405

2,0-3,0 5,5 15 5,4 8,0 0,5 9,0 332 415

M5 05-19 6,6 10 6,5 9,0 0,75 9,0 332 503

20-35 6,6 10 6,5 9,0 0,75 10,5 332 513

05-19 6,6 15 6,5 9,0 0,75 9,0 332 505

20-35 6,6 15 6,5 9,0 0,75 10,5 332 515

Mé 05-24 7.8 10 7,7 10,0 1,0 10,5 332 603

25-40 7.8 10 7,7 10,0 1,0 12,0 332 613

05-24 7.8 15 7,7 10,0 1,0 10,5 332 605

25-4,0 7.8 15 7,7 10,0 1,0 12,0 332 615

M8 05-29 9,9 15 9,8 12,0 1,5 12,5 332 805

3,0-5,0 9,9 15 9,8 12,0 1,5 14,5 332 815

05-29 9,9 20 9,8 12,0 1,5 12,5 332 807

3,0-5,0 9,9 20 9,8 12,0 1,5 14,5 332 817

"' L1 = Malangaben schwanken in Abhéngigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

Technische Anderungen vorbehalten
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TIBOLT® Blindnietschraube
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Werkstoff
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Gewinde g | Klemmbereich| Bohrloch-g|Gewindeldnge| Schaft-g | Kopf-g Kopfh6he | Schaftlange Artikel-Nr.
d1 s L1t d max. D k L2
mm mm mm mm mm mm mm W Stahl
M4 15-25 5,5 8 5,4 8,0 1,35 8,5 332 452
15-25 515 15 5.4 8,0 1,35 8,5 332 455
M5 15-3,0 6,6 10 6,5 9,0 1,3 10,0 332 553
1,5-3,0 6,6 15 6,5 9,0 1,3 10,0 332 555
Mé 15-34 7,8 10 7,7 10,0 1,3 11,5 332 653
15-34 7,8 15 77 10,0 1,3 11,5 332 655
M3 15-4,0 9,9 15 98 12,0 1,2 13,5 332 855
1,5-4,0 9,9 20 9,8 12,0 1,2 13,5 332 857

"' L1 = MaBangaben schwanken in Abhéngigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

Bei Verarbeitung der Senkkopf-Ausfiihrung darf die Ansenkung im Bohrloch nur so tief vorgenommen werden, dass der Kopf der
TIBOLT® Blindnietschraube um ca. 0,1 mm an der Fldche tibersteht.

Technische Anderungen vorbehalten
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Werkzeuge

Handnietwerkzeug MS 7
Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern
und Blindnietschrauben.

Handnietwerkzeug MS 9
Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern
und Blindnietschrauben.

Nietwerkzeug MS 50
pneumatisch-hydraulisch

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern
und Blindnietschrauben.

Arbeitshereich
Blindnietmuttern M3 — M5 (M6/Alu)
Blindnietschrauben M4 — M5

Arbeitshereich
Blindnigtmuttern M4 — M10
Blindnietschrauben M4 — M8

Arbeitshereich
Blindnigtmuttern M3 — M10
Blindnietschrauben M4 — M8
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Starke Argumente

Unsere Gewindetrdger zeigen sich gut in Form bei jeder Gelegenheit. In ihrer Vielfalt erfiillen sie die unterschiedlichsten Anspriiche:
im Einsatz in harten oder weichen Werkstoffen, auf empfindlichen Oberflachen, bei dicken, diinnen oder Hohlraumwénden — sie sitzen fest,

verdreh- und verzugssicher. Und das dauerhaft, auch unter groBen Belastungen. Weiter dann die einfache Verarbeitung von einer Seite und
ihr Vielfachnutzen (z.B. Vernietung von Blechen). Einfach starke Argumente.

RIV-TI® Hohlraumanker
Kombinierte Niet-Schraubverbindung. Mit groBer SchlieBkopfauflage
und hoher Spreizwirkung auf der Blindseite. Ideal fiir empfindliche

Werkstoffe wie Kunststoff, Hartfaser, Sperrholz, Fiberglas,
Hartgummi.

RIV-TI® Flex Blindmuttern
Elastischer Nietkdrper mit Gewindeeinsatz aus Edelstahl.

Einfache Schraubmontage, absorbiert Erschiitterungen und Vibratio-

nen. Korrosionsbesténdig und elektrisch isolierend. Ideal auch fiir
Hart-Weich-Verbindungen.

AT

RIV-TI® Blindnietmuttern

Kombinierte Niet-Schraubverbindung.

Beim Setzvorgang kdnnen zusétzliche Bauteile vernietet werden.
Das Innengewinde dient der Befestigung weiterer Bauteile. Ideal fiir
diinnwandige Bleche, Profile und Hohlkérper.

CAPTIVE® Einpressbefestiger

Belastbare und dauerhafte Befestigungselemente fiir diinne Bleche,
Kunststoffe und Elektronikbauteile (Printplatten).
Geringe Einbaukosten durch einfache und rationelle Verarbeitung.
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Gebr. TITGEMEYER GmbH & Co. KG
Hannoversche StraBe 97 - D-49084 Qsnabriick
Postfach 4320 - D-49033 Osnabriick

Telefon: +49 (0)541/58 22-0

Telefax: +49 (0)541/58 22-491
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